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JUBOLIN P 50 Extra Fine

extra jemna vnitini vyrovnavaci hmota pro strojni a ru¢ni nanaseni

1. Popis, pouziti

JUBOLIN P 50 Extra Fine je disperzni vyrovnavaci hmota pro velmi jemné vyrovnavani sténovych a stropnich povrchi
v obytnych, firemnich, primyslovych a jinych objektech. Lze jim vyplnit i mensi prohlubné, praskliny, spary, ryhy
a vyspravit vady nebo poruchy. Vyrovnané povrchy maiji pfirodni bilou barvu a Ize je natirat v8emi béznymi druhy

disperznich malifskych bareyv, lepit na né tapety a aplikovat rizné dekorativni GUpravy.

Ma dobrou pfidrznost k vapennym, vapenocementovym a cementovym omitkam a sadrokartonovym deskam, Ize ho
pouzit i k vyrovnani neomitnutého betonu, pérobetonu a povrchd z vidknocementovych desek, drevotfisek apod. Je
mozné ho nanaset i na jiz natfené povrchy, avSak pouze v pfipadé, Ze plvodni natéry dobre drzi na podkladu a nelze je

smyt vodou.

Vyrovnané povrchy jsou mimofadné hladké, hmota ma vysokou paropropustnost a je vyrazné tixotropni, takze nestéka
a nevypadava z prohlubni a ryh, i kdyZ jsou podstatné hlubSi, nez je nejvétsi dovolena tloustka nanesené vrstvy
vyrovnavaci hmoty. To velmi usnadruje vyrovnavani podkladd s velkym mnozstvim dér, napf. neomitnutého betonu ¢i

porobetonu apod.

2. Baleni

plastova védra 25 kg
plastové pytle 25 kg

3. Technické udaje

hustota ~1,69

(kg/dm?)

tloustka vrstvy 1 az 2 (jedna vrstva)

(mm) < 3 (pfi dvouvrstvém nanaseni)

doba schnuti - T = +20 °C,
rel. vihkost vzduchu = 65 %

vhodny k brouseni

~12

(m)

(hodin)
paropropustnost koeficient <40
E ISO 7783-2 )

hodnota Sa(d =3 mm) | <0,12

tfida | (vysoka paropropustnost)

(1:1:6) EN 1542
(MPa)

pridrznost ke standardni vapenocementové omitce

> 0,45

Hlavni slozky: acetatové pojivo, jemna kalcitova plniva, celulézova a mineralni zahustovadla, voda




4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a Cisty, bez uvolnénych &astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych
necistot. Prach a jiné volné nedistoty odstranime vysavadem nebo smetakem, zbytky bednicich oleji z betonovych
povrchti omyjeme horkou vodou nebo parou. Z jiz natfenych povrchli odstranime vSechny vodou rozpustné vrstvy,
olejové natéry, laky a emaily. Povrchy napadené plisnémi je nutno pfed nanasSenim vyrovnavaci hmoty dezinfikovat
(ALGICIDE Plus).

Nové podkladni omitky nechdme pfed nanaSenim vyrovnavaci hmoty schnout podle jejich tloustky na kazdy cm
nejméné 7 az 10 dni, na nové betony mlizeme vyrovnavaci hmotu nanaset nejdfive jeden mésic po betonovani
(uvedené doby schnuti plati pro normalni podminky: T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %).

Pfed nanaSenim vyrovnavaci hmoty doporuCujeme aplikovat zakladni natér, v pfipadé velmi savych nebo jinak
problematickych podkladu je tento natér povinny. PouZiva se AKRYL Emulze, fedéna vodou (AKRYL Emulze : voda
= 1 : 1), kterd se nanasi malifskym nebo zednickym Stétcem, valeckem s dlouhym vlasem nebo stfikanim.
S nanasenim vyrovnavaci hmoty mizZeme za tzv. normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %) zadit
6 hodin po aplikaci zakladniho natéru.

PFiblizna, resp. primérna spotreba:
AKRYL Emulze 90 — 100 g/m?

5. Priprava jemné vyrovnavaci hmoty k nanaseni

JUBOLIN P 50 Extra Fine je tixotropni hmota, proto je jeji ¢erpani pfes saci hlavici airless agregatli mozné pouze za
predpokladu, ze tésné pfed tim, nez do ni ve védru nebo zasobniku ponofime saci koS, ji dobfe promichame. P¥Fi
stfikani Snekovymi nebo pistovymi agregaty ani pfi ruénim nanaseni neni zadna zvlastni pfiprava JUBOLINU P 50
Extra Fine potfebna.

6. Nanaseni vyrovnavaci hmoty

Hmotu obvykle nanaSime ve dvou vrstvach, tloustka kazdé vrstvy musi byt max. 1 — 2 mm, celkem nejvySe 3 mm.
Nanasi se strojné — stfikanim - nebo ru¢né — nerezovym hladitkem. Pro nanaseni stfikanim jsou nejvhodnéjsi airless
agregaty s pracovnim tlakem 180 az 200 bar( a stfikaci tryskou priméru 0,033 ". Optimalni parametry pro stiikani
Snekovymi a pistovymi Cerpadly urime pfi zkuSebnim naneseni, pficemz musime dbat pokynd vyrobce strojniho
zafizeni. Pro rozprostfeni hmoty po pracovni ploSe a ubirani prebyte¢ného materidlu se pouziva nerezové hladitko,
kterym povrch také co nejlépe uhladime.

Prvni vrstvu pfed nanasSenim druhé i druhou, resp. vrchni vrstvu po vytvrdnuti hmoty zbrousime jemnym brusnym
papirem. BrouSeni je mozno provadét ru¢né nebo strojné. Pro strojni brouseni je doporu€en brusny papir zrnitosti 100
az 180.

Nanaseni vyrovnavaci hmoty je mozné pouze za vhodnych mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu a sténového
podkladu musi byt v rozmezi +5 az +35 °C, relativni vihkost vzduchu nejvySe 80 %. V prostorech, kde se vyrobek
aplikuje, je potfeba zajistit dostatecné vétrani.

Priblizna, resp. primérna spotfeba pfi dvouvrstvém nanaseni:
JUBOLIN P 50 Extra Fine 1,5 - 2,0 kg/m?

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedk(, nakladani
s odpady, Cisténi nafadi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpeénostnim listu vyrobku
JUB, ktery je k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. PFi pouZiti vyrobku je nutné dodrzovat bezpe&nostni
predpisy z oboru stavebnich a malifskych praci.




8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pii teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrarite pred pfimym slune¢nim
zarenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 12 mésicU.

9. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované, resp. pfedepsané urovné kvality zajistuje v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu
v Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pfisné dodrZzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpeénosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001, ISO 50001 a ISO 45001.

10. Ostatni informace
Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly

dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zplisobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouZzivanim nebo
z divodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje v8echna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje prdvo moznych pozdé&jsich
zmén a doplikd.
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